CONTUR M-1200

CNC-Bearbeitungszentrum

Abbildung:

M-1200 mit optionalem
Vertikal-Magazin
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cONTUR

powered by SAELO

Starke und Prézise Zerspannung
auf robustem Fundament

B Steuerungen: HEIDENHAIN, SIEMENS

B Stabile RollenfGhrungen in allen Achsen

B 4 FOhrungen in Y-Achse l()\

TOV Qualitdtsmanagementsystem SAEI Lo

CERT zertifiziert nach
5 DIN EN ISO 9001 WERKZEUGMASCHINEN




Vom Lieferant mit Herstellerkompetenz

CONTUR M-1200

Moderne Technik for hohe Produktivitat:

m Breite und stabile RollenfGhrungen in allen Achsen
m Zwei Rollenfihrungen und zwei Flachfihrungen in Y-Achse
B Sehr hohe Stabilitét durch gro3e Absténde der Fuhrungsbahnen
B Robuste Konstruktion aus Meehanite-Guss
B Spindeldrehzahl bis 10000 U/min
(Optional 12000/14000 U/min mit Spindelkihlung)
B Kraftige und direkt verbundene Vorschubmotoren
B Schwenkbares Bedienpult
B Dialogprogrammierung per SIEMENS-ShopMill oder Heidenhain

CONTUR
Verfahrwege X/Y/Z
Tischabmessungen
Abstand Spindelnase-Tisch
Max. Tischbelastung
Anzahl T-Nut / Abstand
Hauptantrieb (S6 40%)
Drehzahlbereich stufenlos
Option
Eilgang X/Y/Z
Vorschubrate X/Y/Z
X/Y/L Achsantriebe
Breite der Rollenfiihrungen
Spindelkonus
Werkzeugmagazin
Option
Max. Werkzeug-0
Max. Werkzeuglinge
Max. Werkzeuggewicht
Positioniergenauigkeit max.
Wiederholgenauigkeit max.
Abmessungen B/T/H
Gewicht

M-1200
mm 1200/600/800
mm 1300 x 600
mm 110-910
kg 1400
mm 5x18/100
kw 18 (AC) SIEMENS
U/min max. 10000
U/min max. 12000 / 14000
m/min 36/36/36
mm/min 1-10 000
kw 33/33/33
X/Y/Zin mm 45/45/45
SK/BT/HSK 1S0 40
Typ/WZ Doppelarmgreifer 24 Werkzeuge
Typ/WZ Doppelarmgreifer 30 WZ
mm 76
mm 300
kg 6
mm +0,005
mm +0,003
a. mm 2900/2230/2650
. kg 6200

Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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Eine robuste
Meehanite-
Gusskonstruktion
und die Rollen- .
fohrungen
gewdhrleisten
Dauerprazision
und geometrische
Stabilitét

Standardausstattung:

SIEMENS-Steuerung 828 D
Dialogprogrammierung SIEMENS
ShopMill

SIEMENS-Digitalantriebe
Elektronisches Handrad
Rollenfihrungen in allen Achsen
Spindeldrehzahl T0000 U/min
Vertikal-Magazin mit Doppelarmgreifer
und 24 Werkzeugplétzen
Arbeitsleuchte

Kohlmittelanlage

Komplette Arbeitsraumverkleidung
Programmende-Leuchten

Synchrones Gewindeschneiden
MaschinenfifBe und Nivellierschrauben

Sonderausstattung:

HEIDENHAIN-Steuerung
SIEMENS-Steuerung 840 D SL

Vertikal-Magazin mit Doppelarmgreifer
und 30 Werkzeugplatzen

SpindelkUhlsystem
Spiral-Spéneférderer
Scharnierband-Spéneférderer
Spindeldrehzahl 12000/14000 U/min
Kihlmittel durch Spindel

Messtaster

4. Achse

HEIDENHAIN Glasmasstdbe

BT bzw. HSK Werkzeugaufnahme

Weiteres Sonderzubehér auf Anfrage
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